CLEANLINESS

Numerosas tecnologias requieren utilizar componentes y
partes mecdnicas limpias de particulas contaminantes. El
control del grado de limpieza “Cleanliness” es muy importante
en las industrias mecanicas, automovilisticas, aeronduticas,
espaciales e instrumentales.

En TEKNOX contamos con un laboratorio interno para el
control “Cleanliness”, a disposicién de los clientes para
garantizar los resultados de lavado definidos durante la fase
de disefio. Ofrecemos ademds todos los componentes para
realizar pruebas de lavado en autonomia.

LAS ,
TECNOLOGIAS

Cada instalacién es estudiada y construida partiendo
de moédulos base, probados y personalizados seguln las
exigencias especificas.

Las dltimas novedades de TEKNOX se basan en nuevas
soluciones tecnoldgicas y patentes registradas.

« Sistema de chorros “tipo peine”, gracias a la tecnologia
del corte laser, para garantizar la cobertura perfecta de
lavado a presién constante.

- Sistemas de filtracién avanzados, instalados en serie 0 en
paralelo, para reducir al minimo los contaminantes sélidos
en suspensién en el liquido de lavado.

« Nuevos sistemas de condensacién para disminuir la
emision de vapor de agua a la atmdsfera.

« Constantes actualizaciones en la légica de las maquinas,
gracias a dispositivos y software de mando fdcil de usar,
con funciones de ahorro de energia, programacién
semanal del calentamiento y gestién de los tiempos de
mantenimiento.
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EMPRESA
Y CALIDAD

TEKNOX lleva a cabo desde hace mas de 50 afios su actividad,
teniendo como objetivo la investigacién de tecnologias
innovadoras, capaces de proporcionar soluciones eficaces
a las problematicas relacionadas con los tratamientos de
superficies y a las especificas normativas de la calidad de
limpieza.

CONTROL Y VERIFICACION

El control de los componentes, tanto en la recepcién como
durante el montaje, la estandarizacién y codificacién de los
componentes, hacen que el proceso de produccién sea
seguro y esté menos sujeto a errores 6 defectos.

LA SEGURIDAD

Desde 2005 se han convertido en operativas las normativas
armonizadas de producto relativas a las mdquinas para la
limpieza industrial. Dichas normas, codificadas como EN
12921, han sido elaboradas por el comité técnico 271 del
CEN, el érgano encargado a nivel europeo de elaborar las
normativas armonizadas.

TEKNOX se propone como empresa especializada en
la consultoria, el disefio y la realizacién de maquinas
industriales de limpieza, dedicadas a los sectores industriales
como: MECANICA, PLASTICO, MADERA, ALIMENTACION,
SERIGRAFIA E IMPRESION Y FARMACEUTICO.

Algunas de las bases en las que se fundamentan nuestras

innovaciones son:
la reduccién de los consumos,

« la disminucién de las emisiones a la atmdsfera,

« los sistemas redundantes de seguridad activa y pasiva
para los operarios,

« el uso de acero Inoxidable,

- las modalidades de filtracién y tratamiento de los bafios,

. la vocacidon exclusiva para el uso de detergentes
especificos de base acuosay,

« el elevado grado de separacién selectiva de los
contaminantes.



Linea de maquinas para el tratamiento
automético de piezas de pequefias y
medianas dimensiones. Mediante chorros
especiales y una lenta rotacién de la cesta, se
obtiene una 6ptima calidad de lavado. El alto
ndimero de personalizaciones y de accesorios
disponibles hacen que estas maquinas sean
adaptables a cualquier necesidad.

ﬁﬁ MECANICA

#:. LAVADO DE MOLDES

Estainstalacién ha sido proyectada para poder
obtener un alto grado de limpieza en piezas
muy complejas. Nacido para el control por
medio de robot. Sus dimensiones compactas
permiten facilmente su introduccién en islas
robotizadas. Es no obstante utilizable incluso
con control manual por el operario.

El tiempo de ciclo minimo es de unos 120
segundos y puede variar dependiendo del
proceso requerido.

El disefio parte del estudio de las superficies
en modelo 3D de las piezas para proyectar las
maéscaras de alojamiento. Se definen ademas
las légicas de tratamiento de las superficies
elaboradas con un eventual flujo de los
conductos internos, las boquillas de lavado y
soplado estédn situadas milimétricamente en
las seis caras.
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LAVAMETALES
DE CESTA GIRATORIA

ROBOCLEAN

LAVADO CALIBRADO
DEDICADO PARA ISLAS
ROBOTIZADAS




Linea de maquinas para el tratamiento
automatico de piezas de grandes dimensiones
y pesos considerables. Presentes en todo el
mundo, estds maquinas han sido actualizadas
en el curso de los decenios para mejorar
su fiabilidad y la calidad de lavado. El alto
ndimero de personalizaciones y de accesorios
disponibles, hacen que estas mdquinas sean
adaptables a cualquier necesidad.
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ROBUR 1B
ROBUR 2B

LAVAMETALES CON
PLATAFORMA GIRATORIA
PARA VOLUMENES Y
PESOS CONSIDERABLES




El ciclo de trabajo estd constituido por seis
fases. Partiendo de la posicién de carga, la
rotacién en continuo (paso-paso) permite
el paso a través de las sucesivas fases
de tratamiento, hasta llevar la pieza a la
posicién inicial para su descarga. Nacido
para su control por medio de robot (precisién
del posicionamiento en +/- 0,5 mm). Es no
obstante utilizable incluso con control manual
por el operario.

Tiempos de ciclo a partir de 10 segundos por
pieza.
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ROUNDJET

LAVADO CALIBRADO
PASO-PASO PARA ISLAS
ROBOTIZADAS

ROTOR

LAVADO EN CAJAS
POR INMERSION
CON CICLO HERMETICO

Modelo revisado en el 2014 en su aspecto
y en sus funciones, adopta tecnologias
innovadoras integradas que garantizan un
6ptimo resultado de proceso. El software
permite personalizar libremente el
tratamiento adecuado: lavado hidrocinético
por inmersién, lavado mediante asperson,
lavado por ultrasonidos; soplado con aire
comprimido, secado con aire caliente, secado
al vacio.

El alto numero de personalizaciones vy
accesorios disponibles aumenta la flexibilidad

de la instalacién.
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Estas instalaciones puede dividirse en dos

macro grupos:

- de cinta transportadora (horizontal o
inclinada),

« de palet dedicado (para una 6 més piezas

diversas).
Segln las exigencias del cliente, el
desplazamiento puede ser; rectilineo,

de sistema cerrado (oval), con cinta

transportadora o rodillos de retorno,
integrada con sistemas de recuperacion
automatizada (pick & place), conectada y
conectada mediante interfaz a sistemas de
desplazamiento preexistentes, tanto en la
carga como en la descarga.

Algunas operaciones se llevan a cabo en
simultaneidad, mientras que otras son
activadas solo durante el paso efectivo de los
piezas. En los tuneles de avance paso-paso,
en palet dedicados pueden ser introducidos
tratamientos dedicados, como lavados por
medio de lanzas mdéviles o robotizadas, y
flujos a presion.

Eltempo del ciclo productivo se define no solo
la velocidad de la cinta transportadora, sino
también con la dimensién y la composicién de

las fases de la instalacion.
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TRATAMIENTO MULTIETAPA
SIMULTANEO EN LINEA

La instalacién estd constituida por varias
cdmaras de tratamiento para efectuar;
lavados, aclarados, soplados y el secado de
las piezas. Segun las diferentes necesidades,
pueden ser; mono-etapa o pluri-etapa,
de dimensiones compactas 6 de longitud
superior a decenas de metros. La especial
construccién de TEKNOX permite reducir al

minimo la mezcla de los liquidos en caso de

varios depdsitos.




